@ RePUBLIQUE FRANQAISE ®N«de publication: 



2 810 562 



n Wiser que pour les 
oommandes de reproduction) 



INSTITUT NATIONAL 

DE LA PROPRIETEINDUSTRIELLE @^ „«onal : 00 08084 

PARIS 

(§) Int C|7 : B 01 F 8rt2. A 61 K 7/02, B 01 F 3«» 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



@ Date de d6p6t : 23.06.00. 


Demandeur(8) : LVREAL $ocm6 anonyme-- Fa 


Priority: 






<§)lnventeur(8): LEMANN PATRICIA. 


(A^ Date de mise b la disposition du public de la 
dernande : 28.12.01 Bulletin 01/52. 




(pq) LIste des documents citds dans ie rapport de 
recherche pr6timlnalre : 6e reporter^ lalindu 
present fascicule 




(pQ) R6f6rences h d'autres documents natlonaux 
apparent^s : 


(§)Tltulalre(s): 

@ Mandatalre(8) : L'OREAL 



CM 
iO 

m 



EMULSION SOUDE A PHASE QRASSE LIQUIDE STRUCTUREE PAR UN POLYMERE. 

L'invention se rapporte k une 6mutslon sofide physio- 
iogiquement acceptable, notamment cosm^que, conte- 
nant une phase aqueuse et une phase grasse liqulde 
disperse, I'une dans Tautre, la dite phase grasse liqulde 
6tant structurge par au moins un polyrn^re de masse mol^ 
cuiaire moyenne en poids allant de 1 000 ^ 30 000, compor- 
tant a) un squelette polym^rlque, ayant des motifs de 
r6p6tition hydrocarbones poun^us rfau molns un h6t6roato- 
me, et b) des chaTnes grasses pendantes et/ ou terminales 
^ventueflement fonctionnalis^es, ayant de 12 & 120 atomes 
de carbone et 6tant li^es t ces motifs, la phase aqueuse, )a 
phase grasse liqulde et Ie polym^re fomiant un milieu phy- 
siologlquement acceptable. Cette composition se pr^sente 
notamment sous forme de fond de telnt coul6, dont I'applH 
cation conduit t un d^t naturel. I^er. f rais et de bonne te- 
nue dans Ie temps. 
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La pr6sente invention se rapporte k une composition de soin et/ou de traitennent et/ou de 
maquillage de ia peau. y compris du cuir chevelu. et/ou des Ifevres des §tres humans de typ^ 
^muislon, contenant une phase grasse liquide structur6e par un polymfere partfculler. Cette 
composition se pr6sente notamment sous fomie tfun produit de maquillage en partlculier a)ul6 en 
5 stick ou en coupelle et plus sp6cialement de stick anti-ceme, de maquillage du corps, de tCHid de 
teint ou de produit k Ifevres. dont Fapplicatton conduits un d^p6t natural, I6ger et de bonne tenue 
dans le temps. Plus sp^cialement, cette composition est-sous fonme tfemulslon solide eau-dans- 
huile{E«). 

10 Dans les prodults cosm6tiques ou dennatologlques solides. fl est courant de trouver une phase 
grasse liquide structur6e. a savoir gelHiee et/ou rigidifi6e k raide de eires eVou de charges ; ced 
est notamment ie cas dans les compositions solides comme les deodorants, les baumBS et les 
rouges k l^vres, les prodults antl-ceme, les fards k paupifere et les fonds de telht coulfts en pot ou 
en coupelle. Les prodults coulte en coupelle sont spuvent appetes des comparts. 

15 

Par 'phase grasse liquide', au sens de rinventfon, on entend une phase grasse tlquide k 
temperature ambiante (25**C) et presslon atmosphere (760mm de Hg), compos6e .d*un ou 
plusieurs composes non aqueux liquides k temperature ambiante, appefes aussi huiles, 
g6n6ralement compatibles entre eux et insolubles au moins en partie dans une phase aqueuse. 
20 Les composes non aqueux ou huiles peuvent fetre volatils ou non volatils. Ainsl, la phase grasse 
liquide peut contenir un ou plusieurs composes volatils, un ou plusieiirs composes non volatils ou 
tri rheiange de oes compc^ vote^ , 

Par "compose volatir, on entend au sens de nnventlon tout rhilieu non aqueux. susceptible de 
25 s'evapprer au contact de la peau ou des levres en moins rfuiie.heure, k temperature :^biante et 
presslon atmospherique. Le ou les solvants volatils de f Invention aorit des solvants. brganlques et 
notamment des huiles cosmetiques volatiles. liquWes a temperature ambiante, ayant une pressibn 
de vapeur non nulle, k temperature ambiante et pressiwi atmospherique, allant en partlculier de 
10*® & 300mm de Hg et de preference superieure & 0.3mm de Hg. 

30 

La structuration de la phase grasse liquide pennet en particuliecide limrter son,e;csgdation des 
compositions solides notamment dans les regtons (Maudes et humkJes et en plus, de Dmiter, 
aprfes depot sur la peau ou les Ifevres, la migration ou propagation de cette phase dans les rides et 
ridules, ce qui est particulierement recherche pour un rouge k Ifevres, un produit antirceme pu un 

36 fard k paupieres. Par •migration", on entend un debordement de la phase grasse fiquide en dehors 
du trace initial du maquillage. Cette migration de la phase grasse liquide. en particuller lorsqu'elle 
est importante et que cette phase est charg6e de matiferes colorantes, conduit k un effet 
inesthetique autour des fevres et des yeux, accentuant partlculferement les rides et les ridules. 
Cette migration est souvent dtee par les femmes comme un defaut majeur des prodults de 

40 maquillage cdores comme les rouges k fevres, prodults antl-ceme et lard 4 pauplferes dasslques. 

De plus, les compositions de maquillage ou de soin coulees se pr6sentent le pli» .souvent sous 
forme anhydre entraTnant, en .particuller sur le visage et le corps mais aus^ sur les als, des 
phenomenes rfinconfort, de lourdeur, de gras et partols des lmpressk?ns de masque ou 
45 tfetouffement, qui peuvent devenlr redhlbltokes. . 

Pour alieger le maquiilage et reduire ces phenomfenes de lourdeur et de gras, les cosmeticians se 
sont interesses aux composttlons de fond de teint et de rouges k Ifevres sous fomr^e rfemulsion. 
AInsl. la societe Shiseido a envisage dans sa demande de brevet EP-A-0 374^332 des 

50 compositions de rouge k levres et de fond de temt, produlsant un effet frals, sous tonne tfemuteton 
solkje du type* eau-dans-huOe contenant une hulle de sUlcone volatOe, une. dre sonde 
hydrocaibonee, un organopolysiloxane modifie par un groupe polyoxyalkylfene. s^n«nt 
tfemulsionnant de la phase aqueuse dans la phase grasse. et des charges pulverulentes. De 
meme la societe Procter & Gamble k decrit dans le document US-A-5 688 831 des compositions 

55 de maquillage hydratantes comportant une ou- plusieurs silicones volatiles assodees k un ou 
plusieurs humectants, des pigments et un compose amphlphile. organlque capable de fomner sur la 
peau ou dans la composition des cristaux fiquideS lyotropes smectiques renfermant lesdits 
humectants. 
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Ces compositions, du fait de la presence (Tun taux 61ev6 de dre prteentent encore I''n<»"v6ntent 
d'eUe lourdes. rffetre difficlles a etaler et de conferer ie plus souvent k ^ imposition iffUouchw 
d6sagr6able. De plus, la presence de ces dres provoque g6n6raiement une mallhcaHon du 
maquiPage pas toujours souhaitable pour un rouge & Ifevres ou un fard a paupiftres. 

|j subsists done Ie besoin d'une composition ne presentant pas les inconv6nients ci^essus. et 
ayant notamment des proprtetfe de fratcheur. de I6gferet6. de bonne tenue dans to tem^. ne 
dessechant pas la peau ou les Ifevres sur lesquelles elle est appliqu6e. auss. bien tors de 
rappiication qu'au cours du temps: De plus, cette composition est stable dans Ie temps et tedte 6 
fabriquer. Le maquillage obtenu est naturel, sans sensation de masque nl ditouffement et 
homogine.- 

L'invention a justement pour objet une Emulsion solide de soin et/ou de maquillage et/ou de 
trahement de la peau eVou des fevres du visage et/ou des phanferes pemiettant de rem6dier aux 
15 ■ inconv6nlents mentionnte d-dessus. 

Par "Emulsion", on entend une composition contenant une phase aqueuse et une phase grasse 
liquide dont Tune des deux phases est dispers6e dans rautre phase avec ou saiw:6rnulsionr«nt. 
I'ensemble 6tant homogfene a ceil nu. Par 'Emulsion solide". on entend une Emulsion qui ne 
20 s'6coule pas sous son proprepoids 6 temperature ambianteet presslonatmosphfinque. 

De fapon surprenante. le demandeur a trouv6 que Tutillsation de'^lpfe'res^affifl^J^^ 
Emulsion solide contenant une phase aqueuse et une phase grdfese petmett^ rdbtwttfon dun 
produit coul§ ou compact dont Pappllcation sur la peau. ie^ lewes ou les ra>res kfratiniques 
condulsalt b un film ayant des propri6tfe cosm6tiques remarquables. En parfifeulier. te film e^ 
. souple, confortable etfrafe". De plus, la composition (ou r6muteion) ^est stabte^dans te ton^^ et 
n'exsude pas & temperature ambiante. ... ■■■ 

Par stable, on entend une composition qui n'exsude pas a 1(Btnp«Htojre arnbiahte pendant au 
30 moins 2 moins, voire jusqu*& 9 mote. . . ... .4 

L'invention s'applique non seulement aux prodiitts de maquillage des Iftvres, comme les rouges i 
tevres. les brillants & ievres et les crayons a ievres et de maquillage de peau, aussi bien du 
visage que du corps humaln. comme les fends de teints 6ventuellernent cpbl&;en sti*. en pot ou 

35 en roupelie. les produits anthceme. les fards h, paupiferes ou h joues et 1^ 0rorfUits die latouage 
iphdmdre mais aussi aux produits de soin et/ou de traitement de la peau. y compns du cuir 
cheveiu, et des fevres comme les produits notamment en sti* de protection solaire de te peau du 
visage ou des Ifevres. aux produits tfhygifene corporelle comme Im dfe^orants notamrnent en 
stidcT les shampooings et aprfes- shampoolngs ipaissis et aux produits de maquljlage d^ yeia 

40 comme les eye-liners, les crayons et les mascaras pliis sp6cialemerrt coulfe- sous tonne de pa»^ 
ainsi qu-aux produits de maquillage ou de sdn des fibres k^ratinlques comme les cheveux et les 
sourdls. •'•V' 

De facon plus pr6dse. finvention a pour objet une Emulsion spllde contenani'uh^.F«ase^^^ 
45 et une grasse liquide dispensees Pune dans Pautre. la phase grasse liquide etartstm^ par au 
fltolns un polymere de masse mol6culalre moyenne en pokJs allant de 1000 6 30 000. comportant 
a) un squelette polym6rique ayant des motifs de r6p6tition hydroqarbon6s poyryys tfau mom^ un 
h^tdroatome, et b) des diatnes grasses pendantes . eVpu »ennjnal«. 6wnn^tternent 
fonctionnaiis6es. ayant de 12 6 120 atomes de carbone et 6tent ,ll6es. k ce.s n^s hydrocartwnte. 
SO la phase aqueuse, la phase grasse liquide et le polymere fonnant urj mniwt j>hyslologhjuement 
acceptable. ., . ^ ... . 

U composition de l'invention peut se presenter sous fonne de pAte ou de P'»» ~ .^^j^f 
dur. d6fomiable ou non. Elle peut etre une Emulsion huile-dans-^au W ou ?fflj<lans-hulle (E/H), 
55 voire mime sous fonne d-femulsion triple. En partiailiar. elte se ^^^^^J^^."?^^ 
stidc ou en coupelle et plus spedalement sous fonne d'urie Emulsion eau-<tens-huile nglde 
notamment coulte. 

La stmcturatton de la phase grasse Bqulde est modulable selqn la^rature dy pioiymfere 6 
h6t6roatome utilis6 et Jeut etre telle que Pori obBenne ^ .J"^^^ ^ 

notamment s6us fonne d^un bSton ou d'un stIdc Ces compositions ngides loraqUeOes sent 
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color^es permettent. apres application, tfobtenir un dfipftt. hotnogfene en couleur pliis ou moirw 
brillant. irais. non lourd, souple, ne migrant pas et de bonne tenue notamroent de la oouieur dans 
le temps. 

5 Le polymfere structurant de la composftion de I'invention^ un solide npn d6lorrnable-^& 
temperature ambiante (25«C) et pression atmosphfirique (760mm de Hg). II est capable de 
structurer ia compo^tion sans ropeidfier. 

Par 'cinaTnes fonctionnaiis6es" au sens de Rnventlon. on entend une chatne alkyle comportant un 
10 ou plusieurs groupes fonctionnels ou r6actifs notamment cholsis parmi les. groupes l^fdtoxyie, 
ether, oxyallwlfene ou polyoxyalkylfene. halogfene. dont les groupes fluor§s ou perfiuor6s. estar. 
siloxane. polysiloxane. En outre, les atomes rfiiydrogene d^une ou plusieurs chaines grasses 
peuvent 6tre substHuSs au molns partiellement par des atomes de fluor; 

15 Par •pdymfere", on entend au sens de Pinvention un compos* aj^t au mbins 2 motifs de 
repetition. 

Par "motifs de repetition hydrocarbones", on entend au sens de rinyentlon un motif eorpportant de 
2 a 80 atomes de caibone. et de preference de 2 6 60 atomes de carbone, portant des atomes • 

20 d'hydrogfene et eventueliement des atomes d'oxygene. qui peut etre iinealre, ramlfie ou cydique, 
sature ou insature. Ces motifs comprennerrt, en outre, chacun de un & plusieurs heteroaJomes rKjn 
pendants et se trouvant dans le squelette polym6rique. Ces heterbatomes &)ht cJicflSIs panni \es 
atomes d'azote. de soufre, de phosphore et ieurs assodattohs, ajBSocies eventueliement 6 un ou 
plusieurs atome d'oxygene. Ces motifs peuvent, en outre, comprendre un groupement polaire du 

25 type carbonyle. ,.;:,,.>.... 

Ces motifs e h6t6roatome sont en particulier des motifs amide "fbhtniarit^Un 'i<(Efeie«e^^ 
polyamide. des motifs carbamate et/ou ur6e formant un squelette polyurethane, polyur6e et/ou 
polyuree-urethane. De preference, ces motifs sont des 
chatnes pendantes sont liees directement k Pun moir^;; deS;l^ft^igtes 
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Entre. les motifs iiydrocarbon6s, le polym6re peut comprendre des moBfs slll<s6n6s bu des ntotifs 
oxyalkyl6n6s. 

En outre, le polym6re de la composition de I'invention comprend avSntageoseffienrde 40 6 98 % 
de chaTnes grasses par rapport au nombre total des motifs e heteroalome et des chatnes grasses 
et mieux de 50 6 95 %. U nature et la proportion des motifs k heteroalome est fonction de la 
nature de la phase grasse liquide et est en particulier similaire e ia nature de Ea phase grasse. 
40 Ainsi. plus les motifs a h6teroatome son! polaires et en proportion eievee dans le pti^ere. ce qw 
correspond k la presence de plusieurs het6roatomes. plus le polymfere a de Taffinite avec les 
hunes polaires. En revanche, plus les motHs k heteroatome sort peti polalresr vdite.lapolaires ou fen 
proportion laibte. plus le polymere a de I'afflnlte avec les hulles apolalies. 

45 L'invention a aussi pour o^et une emulsion solide contenant une phase aqueuse et une phase 
arasse liquide dispersees I'une dans Pautre. la phase grasse liquide 6tant structur6e par au moins 
un polyamide de masse moieculaire moyenne en poids allant de 1,000 k 30 000, comportant a) un 
squelette polymerlque, ayant des motifs repetitifs amide, et b) eventueliement des chaTnes grasses 
pendantes et/ou terminates eventueliement fonctlonnaiisees. ayant de I2 r i20 atomes de 

50 ^rbone et etant liees 6 ces moBfs amide, la phase, aqueu^,., la pha?e g^ . liquids ^ to 
polymers formant unmllteuphysiologiquement acceptable. ^ - . -r.vt.- 

Cette emulsion peut etre utilisee telle quelte ou IntroduHe dans une compi«ttfen'plu8 oebptexe k 
milieu physiologiquement acceptable. 

* De preference, tes chatnes grasses pendantes sont liees a Pun au mobis des atornes d'azote des 
motifsamide. .• ^. . 

En particulier. les chathes grasses de ce polyamide represehtent de.40 k W % nombre total 
60 des mofifs amide et dies chaines grasses, ermteuxde 50 a 95 %. . 
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Comme polymferes structurant pr6f^r6s utilisables dans rinvention. on peut citer les polyamides 
ramifies par des chaTnes grasses pendantes et/ou des chaTnes grasses lerminales ayant de 12 a 
120 atomes de carbone et notamment de 12 6 68 atomes de carbone. les chaTnes grasses 
tenninales 6tant li^es au squelette pofyamide par des groupes ester. Ces polymferes sont plus 
5 sp6dalement ceux d6crits dans le document US-A-5783657 de la soci6t6 Union Cariip. Chacun de 
ces polymferes satisfalt notamment 6 la formule (I) suivante : 

II 

10 R^^^-^-R^^-.N-R^-N-^p-C-R'-OO-R' 



dans laquelle n d6signe un nombre entier de motifs amide tel que le nombre de groupes ester 
15 repr6sente de 10 % a 50 % du nombre total des groupes ester et .amide ; R est a chaque 
occun-ence Ind6pendamment un groupe alkyle ou alcenyte ayant au moins 4 atomes de cartx)ne et 
notamment de 4 a 24 atomes de carbone ; R^ repr^sente k chaque occurence Ind^pendamm^ 
• un groupe hydrocarbon^ satur6 ou non en C4 a C42 ^ condition que 50 % des groupes R^ 
repr6sentent un groupe hydrocarbon^ satur6 ou non en Cm C42 ; R^ repr^sente k chaque 
20 occurrence ind6pendamment un groupe organique pourvu rfau molns 2 atomes de carbone^ 
d*atomes d'hydrogdne et optionnellement rfun ou plusleurs atomes tfoxygdne ou d*azote ; et R 
repr6sente i chaque occun^nce Independamment un atome rfhydrogfene, un groupe alkyle satur* 
ou non en C, ^ do ou une liaison directe 6 R® ou & un autre R* de sorte que Tatome^d'aarte auquel 
sont lies a la lois R^ et R^ fasse partle d'une structure h6t6rocyclique d6finie par.R,rN-ff, avec au 
25 molns 50% des R*repr6sentantun atome d*hydrog6ne. 

En particulier. les groupes ester de la tonnule (l)» qui font partle des chaTnes graisses tenrnirtales 
et/ou pendantes au sens de finvention, repr6sentent de 15 6 40 % du nombre total des groupes 
ester et amide et mieux de 20 k 35 %. De plus, n repr6sente avantageusement un nombre entier 

30 allant de 1 a 6. De preference, R^ est un groupe alkyle satur^ pu nqn €tn C12 €2? et de preference 
en Cie k- C^. Avantageusement, R* peut etre un groupe hydrocarbon^ ^Ikylfene sature ou 
Insature) en C10 & 642- De preference, 50 % au moins et mIeux 75 % des R^ sont des groupes 
ayant de 30 k 42 atomes de carbone. Les autres R* sont des groupes hydrog6nes en C4 k C19 et 
meme en C4 k C12. De preference, R' represente un groupe hydrocarbon6.en C2 & Cas ou un 

35 groupe polyoxyalkylene et R^ represente un atome tfhydrogene. De preference, R represente un 
groupe hydrocart)one en C2 ^ C12 sature ou non. Les groupes hydrocarbones peuvent etre des 
groupes lineaires, cycliques ou ramifies, satures ou insatures. Par ailleurs, les groupes alkyle et 
alkyiene peuvent §tre des groupes lineaires ou ramifies. 

40 De iagon avantageuse, le polymere de la compositton de rinvention comprend une masse 
moieculaire moyenne en poids allant de 2 000 a 20 000 et mieux de 2 000 & 10 000. 

Selon rinventton, la structuratlon de la phase grasse liqulde est obtenue 6 faWe d'iin ou plusleurs 
polymferes de formule (O- En general, les polymferes de fomiule (I) se presentent sous forme de 
45 melanges de polymferes, ces melanges pouvant en outre contenir un produit de synthfese de 
fomiuie (I) con'espondant k un compose avec n valant 0, c'est-ft-dire un diester. 

A titre rfexemple de polymferes structurant utilisables dans la composition selon Pinvehtlon, on peut 
crter les produits commerciaux vendue par ta socifete Bush Boake Allen sous les noms Unlclear 80 

50 et Unlclear 100. lis sont vendue respectlvement sous forme de gel fe 80 % (en matlfere active) 
dans une huile minferale et fe 100 % (en matlfere acth^e). lis ont un point de ramo|lissement de 88 & 
94«C. Ces produits commerciaux sont un mfelange de copolymfere d'un diacide en Csc condense 
sur rethylfene diamine, de masse molfeculaire moyenne en poids d'environ 6000, Les groupes ester 
temiinaux r6sultent de Pesterificatton des tenninaisons d'adde restantes par {'ateool 

55 cfetylstearylique. 

C^omme polymere structurant utilisable dans Plnventton, -on peut encore dter les r6sines 
polyamides. resultant de la condensation tf un acide di-carboxylique aliphatique et d'une diamine 
(Induant les composes ayant respectlvement plus de 2 groupes carboxyle et plus de 2 groupes 
60 amme), les groupes carboxyle et amine de motifs unftalres adjacents etant condenses sous fonme 
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US-A-31481 25. Plus sp6dalement. on utilise les Versamid* 930 ou 744. 
peut se r6f6rer au document US-A-5500209- 
polymdres non dreux. 

Avanlageusement. le polymfere est asscKi§ a au moins un ^^.^P^f^^^^^^^^ 
tf amiHorer la capactt6 6 d6poser de rfimulston solide. 

XT2 de rtiez «<'Xrt..6^ & 20«C au centre de 5 echantlllons de la dite compoeWon. L« 
1cm. 

La duret6 de la composition (ou de Emulsion) selon I'invention est telle que te composition ^t 

et persrdSlte/alsiment pour i>^^ S'^^^' 
fevrwet/ou lerphanferes. En outre, avec cette duret*. la composition de Hnvention rfiSBte wen 

iauxchocs. 

Selon Pinvention. r^mulsion sollde notamment coul^ en ^Pt^^^^^j^^l^ZS* 
^Zc\^ a le co^portement d-un solide elastique <^^'>^l^^J^'^^jL^^^ 
une douceur 6lastique remarquable. Us compositions coul6es de lart ant6neur nont pas cette 

propii6ti d'^lastidtd et de soupiesse. 

50 ^polyoxyalky^es comportant au moins 2 motifs °'V^^^^.^:^^J^J,J^ 2?2 
_ W«So6yl2i6s eVou de 0 & 20 motifs oxy6thyl6n6s. En particulier. le <»^P^^f £ 
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amphiphile represente en pratique de 0,1 % & 35 % du pdds total de la composition et mieux de 
1 %615%.s'ilestpr6sent. 

Avantageusement. la phase grasse liquide de la composition contlent au moins 40 % * hune(s) 
5 liquide(s) ayant un groupement similaire a celui des motifs a h§t6roatome et mieux de 60 a 100 /o. 
En particulier. la phase grasse liquide structuree par un squelette de type polyamide contlent une 
quantilfe majoritaire. a savoir au moins 6gale & 40 % du poids total de la phase grasse liquide et 
mieux de 50 6 100 %. d'huiie ou melange d*huiles liquides apolalres, et plus sp6cialement 
d'huile(8) hydrocarbonte(s). 

Pour une phase grasse liquide structuree par un polymfere comportant un squelette en partle 
siiiconee, cette phase grasse contlent de preference au moins 40% du poids total de la phase 
grasse liquide et mieux de 50 6 100 %. d'huile ou melange tfhulles liquides silicones, par rapport 
au poids total de la phase grasse liquide. 

Pour une phase grasse liquide structures par un polymere apolaire du type hydrocartx)n6. cette 
phase grasse contient avantageusement au moins 40 % en poids et mieux de 50 & 100 %, d'huile 
ou melange d'huiles apolaires liquides, notamment hydrocarbontes, par rapport au poids total de 
la phase grasse liquide. 

20 

Par "huile hydrocarbonde", on entend toule huile contenant des atiomes de carbone et d'hydrog^ 
et 6ver\tuel!emerit une fpnctipn ether, ester, acide ou hydroxyle. 

En particuller, les huiles polaires de Tinvention sont : . , ^ ^ 

25 - les huiles v6g§tales hydrocarbon6es k forte teneur en triglyceride^ con^trt\2ii§s d'esters tfacidfes 
gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des longueurs de chiatnfes vari6es de C4 k 
C24, ces demiferes pouvant etre Iin6aires ou ramifiees. satur6es bu Insaturees ; ces huiles sont 
notamment les huiles de gernie de bl6, de maTs, de toumesol. de karite, de ricln. tfamandes 
douces, de macadamia, d'abricot. de "soja, de colon, de luzeme, de pavot, de potimarron. de 
30 sesame, de courge, de colza, d'avocat, de noisette, de pepins de raisin ou de cassis, d'onagre, de 
millet, d'orge, de quinoa, d'olive, de seigle, de carthame, de bancouller, de passiflore, de rosier 
muscat ; ou encore les triglycerides des acides capryllque/caprique comme ceOX vendiis par la 
societe Stearlneries Dubois ou ceux vendue sous les denominations Miglyol 81D. 812 et 818 par la 
societe Dynamit Nobel ; 

35 - les huiles de synthese ou esters de synthase de fomnule RiCCX)R2 dans laquelle Ri represente 
le reste d'un adde gras iineaire ou ramifie comportant de 1 40 atomes de carbone et R2 
represente une chaine hydrocarbonee notamment ramifiee cwitenant de 1 a 40 atomes de 
cart)one k condition que Ri + Rascxt S 10, comme par exemple Thuile de Purcellin (octanoate de 
cetostearyle), risononanoate disononyle, le benzoate d'alcool en C2 ^ C15. le myristate 

40 d'isopropyle, le palmitate d'ethyl 2-hexyle. Tlsostearate rfisost6arate. des octanoates, d6canoates 
ou ridnoieates tf alcools ou de polyalcools ; les esters hydroxyies comme le lactate d'isostearyle, le 
malate de di-isostearyle ; et les esters du pentaerythritd ; 

- les ethers de synthase ayant de 10 i 40 atomes de cart)one ; 

- les alcools gras en Ce ^ comme ralcool oieique ; 
45 - ieurs melanges. 

I Les huiles apolaires selon Finvention sont en particulier les huiles siliconees. telles que les 

polydimethylsnoxanes (PDMS) volatlls ou non, lineaires ou cycllques. liquides k temperature 
ambiante ; les polydim6thylsiloxanes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou ph6nyte, 

• 50 pendant et/ou en bout de chatne siiiconee. groupements ayant chacun de 2 a 24 atomes de 
cart)one ; les silicones phenyiees comme les phenyl trimethiccmiBS, les phenyl dim6thicones, les 
phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes. des diphenyl dimethlcones, les diphenyl in6thyldlph^yl 
trisiloxanes, les 2-ph6nyiethyl trimethylsiloxysilicates : les hydrocart>ure8 Unealres ou ramifies 
d'origine synth6tique ou minerale. volatils ou non, comme les huHes de parafflne, volatfles ou non 
55 volatiles, et ses derives, la vaseline, la lanoline liquide. les polydecenes. le polyisobutene 
hydrogene tel que le parieam, le squalane ; et Ieurs melanges. De preference, les huiles 
stmcturees, et plus specialement celles stmcturees par les polyamides et en particulier ceux de 
formules (I) ou les polyurethanes ou les polyurees ou les polyuree-urethanes, sont des huiles 
apolaires et plus specialement une hufle ou un melange d'huiles du type hydrocarbone d'origine 
60 minerale ou aynthetique, choisies en particulier panni les hydrocart>ures notamment les alcanas 
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comme I'huile de parleam. les isoparaffines comme nsodod6cane et le squalane et leura 
melanges. Avantageusement, ces huiles sont associSes k une ou ptusieurs huiles de silicones 
ph6nyl6es. 

5 De pr6f6rence. la phase grasse Iiqulde contient. au moins une huile non volatile cholsie en 
particulier parmi les huiles hydrocarbon^es tf orlgine minerale, v6g6tale ou synth^tique, les esters, 
ou ethers de synthase, les huiles de silicone et leurs melanges. 

La phase grasse Iiqulde totale repr^sente, en pratique, de 5 a 98 % du poids total de la 
1 0 composition, de pr^ttrence de 20 & 75 %. 

La phase grasse liquide de la composition selon Hnvention peut contenir, en outre, au moins un 
compost non aqueux volatil, a savoir un ou plusieurs composes volatHs. Les composes volatils 
sont en g^n^ral des solvants des composes non volatils. 

15 

Selon rinvenlion, ces composes volatils facilitent, riotamment, Tapplication de la composition sur la 
peau. les levres ou les phan^res. Ces composes volatils peuvent 6tre des composes 
hydrocarbon6s, des composes silicones comportant ^ventuellement des groupements alkyle ou 
alkoxy pendants ou en bout de chaTne silicon^ ou un melange de ces composes volatils. 

20 

Comme compost volatil utillsable dans rinvention, on peut dter les huiles de silicones linealres ou 
cycliques ayant une viscosity & temperature ambiante inf^rieure k 10 cSt et ayant notamment de 2 
k 7 atomes de siHcium, ces silicones comportant dventuellement des groupes alkyle ou alkoxy 
ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huile de silicone volatile utilisable dans rinventbn, on 
25 peut citer notamment I'oclamethyl cyclot^trasiloxane, le d6cam6thyl cyctopentaslloxane, le 
dod6cam6thyl cyciohexasiloxane. Theptam^thyl hexyltrislloxane. meptam^thyloctyl trtsiloxane, 
rhexam6thyl disiloxane, Toctamethyl trislloxane, le d6cam6thyl t6traslloxane, le dod6cam§ihyl 
pentaslioxane et leurs m^lar^ges. 

30 Comme autre compost volatil utilisabfe dans rinvention. on peut dter les huiles voiatiles 
hydrocarbon§es ayant de 8 & 16 atomes de carbone et leurs m^lang^s et notamment les alcanas 
ramifies en Cg-Cie comme les iso-alcanes (appel6es aussi isoparaffines) en Ca-Cie, risodod6cane, 
risodicane, I'isohexadecane et par exemple les huiles vendues sous les noms commerctaux 
d'Isopars' ou de Permetyls, les esters ramifies en Cc-Cie comme le nfepentanoate dlso-hexyte et 

35 leurs melanges. De preference, le compost (ou solvant) volatil est choisi panml les hulleis vplattles 
hydrocarbon^es ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs melanges. 

On peut aussi utiliser des composes volatils fluorte. 

40 Ces composes volatils representent notamment un taux massique de 0 & 97,5 % par rapport au 
poids total de la composition, de preference de 1 & 75 % et mieux de 3 a 45 % (si presents). De 
fagon generate, la quantite de compose volatil est utilisee en une quantlte suffisante pour obtenir 
des proprietes de glissant et d'etalement.. Cette quantite sera adaptee par rhomme du metier en 
fonction de I'lntensite des proprietes d'etalement recherchee. 

45 

U composition de Hnvention contient, en outre, une phase aqueuse non miscible k la phase 
grasse liquide contenant de Teau eventuellement epalssle ou gemiee par.un ou plusieurs 
epaississants ou geiifiants de phase aqueuse et contenant eventuellement des composes 
miscibles k I'eau, comme des alcools inferieurs en C2 6 C7, les polyols ayant au moins deux 
50 groupements hydroxyle et de 2 6 10 atomes de carbone comme le glycerol, le propylene glycol, de 
D-panthenol, les potyethyienes glycols. La phase aqueuse represente notamment de 1 & 80 % du 
poids total de la* imposition et mieux de 5 & 70 %. - - — 

uemulsfons selon rinvention peut §tre obtenue en utilisant un tensloactif ou un melange de 
55 tensioactifs dont le HLB (balance hydrophlle/lipQphile) est adapte au sens de remulsion. 

Comme tensioactif utilisable dans rinvention. adapte k I'obte'ntipn d'une emulsion E/H on peut dter 
ceux ayant un HLB inferieur 7 et notamment les ester d'addes gras de polyols comme les mono-, 
dl-, til- ou sesqui-oieates ou stearates de sorbitol ou de glycerol, les laurates de glycerol ou de 
60 polyethylene glycol ; les alkyi ou alkoxy dim6thicones copdyols k chaTne alkyle ou alkoxy pendente 
ou en bout de squelette silicone ayant par exemple de 6 & 22 atomes de carbone. Comme 
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lensioactif utilisable dans Tinvention pour Tobtention d'une Emulsion H/E on peut ciler ceux ayant 
un HLB superieur k 7 comme les esters d'acides gras de poly6thylfene glycol (monost6arate ou 
monolaurate de polyethylene glycol) ; les esters d'acides gras (st^arate, oleate) de sorbitol 
. polyoxy6thyl6n6s ; les alkyi (lauryl. c6tyl, stteryl. octyl) others polyoxy6thyi6n6s et les dim6thicones 
5 copolyols. De 1a9on generale. on peut utiliser tout tensioactif lonlque (cationlque ou anionlque) 
amphotfere et tout tensioacOf non ionique, bien connu de rhomme du m6tier. 

La composition de rinvention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement utilisS dans le 
domalne concern^, choisi notamment parmi les matieres coiorantes. les antioxydants, les huiles 

10 essentielles, les conservateurs. les parfums. les Electrolytes (cation ou polycatlons), les charges, 
les cires, les prodults pateux k temperature ambiante, les neutralisants, les polymferes liposolubles 
ou dispersibles dans le milieu, les actlfs cosm^tiques ou denratologiques comme par exemple des 
emollients, des hydratants, des vitamines. des addes gras essentiels, des filtres solalres, les 
dispersants comme I'aclde poly(12-hydroxyst§arlque) et leurs melanges. Ces additffs peuvent §tre 

15 presents dans la composition k raison de 0 & 20% (notamment de 0,01 k 20 %) du polds total de la 
composition et mieux de 0,01 k 10%. Avantageusement, la composition contient au moins un actif 
cosm^tique ou denmatologique. 

Bien entendu Thomme du metier veillera k choisir les eventuels additifs compl^mentaires et/ou leur 
20 quantity de telle maniere que les propri6t6s avantageuses de la cornposition selon I'lnvention ne 
soient pas ou substantlellement pas, alt§r6es par fadjonctton envisagee. 

La composition selon invention peut se presenter sous la forme d'une composition teint^e 
dermatologique ou de soin des matieres k6ratiniques comme la peau, les fevres et/ou les 
25 phanferes tels que les fibres k6ratlniques. sous forme d*une compositfon de protection solalre ou 
d'hygifene corporelle notamment sous lomne de prodult deodorant ou d^maqulilant sous torme 
coul6e. Ble peut notamment §tre utilis^e comme base de soin pour la peau, les phanferes ou les 
levres (baumes & levres prot^geant les l^vres du frold et/ou du soleD et/ou du vent, prodult de soin 
pour la peau, les ongles ou les cheveux). 

30 

La composltlbn de Pinvention peut 6galement se presenter sous la fomie d'un produit colore de 
maqulilage de la peau, en partlculier un fond de teint, pr6sentant eventuellement des propri6t6s de 
soin ou de traitement, un blush, un tard k joues ou k paupi6res, un produit anti-ceme; un eye-liner, 
un prodult de maquillage du corps ; de maquillage des levres comme un rouge a Ifevres, un brillant 
35 k levres ou un crayon pr6sentant Eventuellement des proprlEt6s de soin ou de traitement ; de 
maquillage des phanferes comme les oils et les cheveux en partlculier sous forme d"un mascara 
pain, les sourctis notamment sous fonme de crayon, les ongles. 

Bien entendu la composition de ^invention dolt Etre cosmetiquement ou dermatologiquement 
40 acceptable, a savoir contenir un milieu physiologiquement acceptable non toxique et susceptible 
d'etre appliquEe sur la peau, les phaneres ou les lEvres d'§tres humains. Par cosmetiquement 
acceptable, on entend au sens de ^Invention une composition tfaspect, d*odeur et de toucher 
agrEables. 

45 Avantageusement, la composition contient au moins un acta cosmEtique et/ou un actif 
dermatologique et/ou au moins une matifere colorante. Grfice a TutiUsation tfau moins un polymire 
de masse molEculaire moyenne en poids allant de 1000 6 30 000. tele que d6flni pr6c6demment 
dans une Emulsion, on obtient un piegeage des actifs et des matiEres coiorantes presents dans la 
composition, permettant de les malntenir la oCi lis ont 6t6 appliquEs. k savoir les fevres, la peau ou 

50 lesphan&res. 

La matifere colorinte selon rinvention peut §tre choisle parmi les colorants Hpophiles, 1^ colorants 
hydrophiies, les pigments et les nacres habituellement utilises dans les compositions cosmEtlques 
ou dermatologiques, et leurs melanges. Cetle matiEre colorante est gEnEralement prEsente k 
55 raison de 0.01 6 50 % du polds total de la composition, de pr6f6rence de 5 & 30 %, si eUe est 
prEsente. 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan,' le DC Red 17, le DC Green 6, le p- 
carotfene, Phuile de soja, le brun Soudan, le DC Yeltow 11, le DC Violet 2, le DC orange 6, le jaune 
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quinol6ine. lis peuvent representor de 0,1 Ji 20 % du poids de la compositions et mieux de 0.1 & 
6 % (si presents). 

Les pigments peuvent etre Wanes ou color6s. min6raux et/ou organiques, enrob6s ou non. On 
5 peut citer, parmi les pigments min^raux, le dioxyde de titane, 6ventuellemert traitS en sunace. les 
oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de fer ou de chrome, le violet de 
manganese, le bleu outremer, Thydrate de chrome et le bleu ferrique. ParmI les pigments 
organiques, on peut citer le noir de carbone. les pigments de type D & C, et les laques k base de 
cannin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. Les pigrnents peuvent 
10 representor de 0,1 & 50 % et mieux de 2 6 30% du poids total de la composition, sits sont 
presents. 

Les pigments naaes peuvent §tre choisis panmi les pigments nacres blancs tels que le mica 
recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth. les pigments nacr§s color§s tels que le mlM 
15 titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu fenique ou de Toxyde de 
chrome, .le mica thane avec un pigment organique du type pr6clt6 ainsi que les pigments nacres & 
base d'oxychlomre de bismuth, lis peuvent representor de 0.1 k 20 % du poids total de la 
composition et mieux de 0,1 6 1 5 %, s'Hs sont presents, 

20 La composition peut eventuellement contenir une ou plusieurs dres pour ameiiorer ta structuration 
sous forme de stick, bien que cetle forme rigide puisse etre obtenue en Fabsence de cire. Une cire, 
au sens de la pr^sente Invention, ^ un compose gras lipophile, sdide h temperature ambiante 
(25*C). e changement d'etat solide/llquide reversible, ayant une temperature de fusion superieure 
e 40*»C pouvant aller jusqu'^ 200* C. et presentant e Petal solide une oiganisation cristalline 

25 anisotrope. La taille des cristaux est telle que les cristaux diffraclent et/ou diffusent la lumlfere, 
conferant k la composition un aspect trouble, plus ou moins opaque. En portent la dre 6 sa 
temperature de fusion, II est possible de la rendre misclble aux hulles et de tomier un melange 
homogene microscopiquement, mals en ramenant la temperature du melange k la temperature 
ambiante, on obtient une recristallisation de la dre dans les hulles du melange. Cest cette 

30 recristallisation dans le melange qui est responsabie de la diminution de la brillance dudit m6iange. 
Aussi, avantageusement la composition contient peu ou pas de dre. 

Les cires, au sens de la demande, sont cellos generalemont utilisees dans les domaines 
cosmetlque et dennatologique ; elles sont notamment tf origlne naturelle comme la dre d'abellles, 

35 la cire de Camauba, de Candelliia. tfOurlcoury, du Japon, de fibres de liege ou de canne k sucre, 
les dres de paraffine. de lignite, les dres microcristalllnes. la cire de landlne, la dre do Montan, les 
ozokerites, les hulles hydrogenees comme Khuile de jojoba hydrogenee, mals aussi d'origine 
synthetique comme les dres de polyethylene issues de la polymerisation de methylene, les dres 
obtenues par synmese de Rscher-Tropsch, les esters d'acides gras et les glycerides concrete a 

40 40*C, les dres de silicone comme les alkyie, alcoxy et/ou esters de poly(di)methylsitoxane solide k 
40*C. 

La composition selon rinvention peut eire fabrlquee par les precedes connus. generalemont 
utilises dans le domaine cosmetk^ue ou dermatologique. Elle peut etre fabriquee par le precede qui 

45 consiste k chauffer le polymfere au moins k sa temperature de ramonissement, k y ajouler le ou les 
composes amphiphlles, les emulsionnants, les matieres colorantes et les addltlfs eventuellement 
fondus pufe k meianger le tout jusqu'S l'obtentk)n d'une solution dalre, transparente. On aioute 
alors, au melange obtenu, aprfes abaissement de la temperature, le ou les composes volatils, puis 
la phase aqueuse. Uensemble est ensuite homogeneise. Le melange homog6ne obtenu pout alors 

50 etre couie dans un moule approprie comme une coupelle ou un pot de brillant k Iftvres ou 
directement dan? les articles de conditionnement (boTtier ou coupelle notamment). 

L'Inventlon a encore pour objet un proced6 cosmetique de soin, de maquillage ou de traitement 
des matieres keratlnlques des etres humalns et notamment de la peau, des levres et des 
55 phaneres, comprenant rapplication sur les matieres keratiniques de la composition notamment 
cosmetique telle que deflnie ci-dessus. 

L'Invention a aussi pour objet I'utllisatlon d'au moins un polyrnere de masse moieculaire moyenne 
en poids allant de 1000 e 30 000. comportant a) un squeletle polym6rique, ayant des motifs de 
60 repetition hydrocarbon6s pourvus d'au molhs un h6t6roatome, et b) eventuellement des chaines 
grasses pendantes et/ou termlnales eventuellement fonctlonnafis6es, ayant de 12 & 120 atomes de 
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carbone et 6tant li^es k ces motifs hydrocarbon6s; dans une composition cosm6tique ou pour la 
fabrication d'une composition physiologiquement acceptable du type Emulsion- solide contenant 
une phase aqueuse et une phase grasse liquide disperses fune dans rautre. comme agent pour 
strycturer la phase grasse liquide* 

5 

invention est lllustrde plus en detail dans les exemples suivants. Les pourcentages sent donn6s 
en poids. 

Example 1 : Fond de teint EM 

10 

PhaseA 

. Isost^ate de sorbitane (Artacel 987d'Uniquema) 4,5 % 
. Conservateur " ' 0,2 % 

15 Phase B 

.UnlclearSO 15 % 

. Oclyl-2-dod6canol 3,6 % 

. Iso-paraffine hydrog6n6e (parldam) 11 % 

20 Phase C 

.Dloxydedetitane 4,1 % 

. Iso-paraffme hydroginte 7 % 

.Oxyde defer 1,3 % 

25 Phase D 

.Parfum 0,65% 



La phase (B) est chauff^e k 120*^0, sous agitation, puis homog6n6iste & Taide d'un 
35 homogeniisateur Rainery toumant k 300 trs/mln. On ajoute ensuite la phase A puis la phase C 
pr^broy^e a Taide d'un broyeur tri-cylindre. On ajoute ensuite doucement et r^gull^rement la phase 
D et la phase E au melange precedent ramen^ k 100^0 avec un homog^n^I^eur Heidolph. 
Uensemble est ldiss§ en contact pendant 10 min puis coul6 dans des coupelles. 

40 Le produit obtenu est solide, de prise au doigt facile ; il est f rais et s'etale bien et fonne sur la peau 
un dep6t homogene, l^ger. Le maquillage obtenu est naturel et satind. Sa duret6 en g (au 
texturometre) est de 35. 

Exemple 2 : Fond de telnl sollde EM 

45 PhaseA 

. Isost^arate de sorbitane (Arlacel 987d'Uniquema) 4,5 % 



Phase E 
. Eau 



qsp 100 % 
0.3 % 
0,7 % 
3 % 



30 . ConservateMr 



. Sulfate de magnesium 
. Propylene gtyoDl 



. Conservateur 



0,2 % 



50 



Phase B 
. Unlclear 80 
.Octyt-2-dodteanol 
. Iso-paraffine hybrog^nfe (parl^am) 
Isodod^cane 



15 % 
3,6 % 
6 % 
5 % 



55 



Phase C 

. Dioxyde de titane 
. Iso-parafflne hydrogende 
.Oxyde defer 
. Poudre de nylon 



4,1 % 

7 % . 
1,3 % 

8 % 



60 
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. Parfum 0.65 % 
Phase E 

5 .Eau qsp100% 

. Conservateur 0.3 % 

. Sulfate de magnesium ^'^ J 

. Propylfene glycol 3 % 

1 0 La fabrication de ce fond de teint est identique S celie de Pexemple 1 . Le prodult obtenu a une beUe 
texture soHde et presente les memes propriet6s que celui de I'exempie 1 • 

Exemple 3 : Fond de tdnt EIH 

t5 Ph&ss A 

Jsos16arat^de sorbitane(Aria©ef987d'Un^^ 6 % 

.Conservateur 0,2% 

Phase B 

20 .UnidearSO 15 % 

. Oclyl-2-dodecanol 3,6 % 

. Iso-parafflne hydrogen^ (parleam) 11 % 

. lsodod6cane ' 22,5 % 

. Cyclohexadimethyteiloxane (8 cSt) . 5 % 
25 (DC246 de Dow Ck)ming) 

Phase C 

. Dioxyde de titane ^•'^ % 

. Iso-paraffine hydrog6nte 3>3 

30 .Oxyde defer "^O.^ % 

. Poudre de nylon • ^ 

.Parfum 0.65% 

35 

Phase E 

.Eau qsp100% 
, Conservateur 

. Sulfate de magntelum 0,7 % 

Le prodult obtenu a encore une belle texture solide et prdsente les m§mes proprl6t6s cosm6tta|ues 
que celui de fexenrtple 1 . 

Exemple 4 : Fond de telnt E/H 

Ce fond de teint se difl6rende de celui de fexemple 1 par remplol de 17 % d-Unlclear 80 au lieu de 
1 5%. Le prodult obtenu est solide et pr6sente une duret6 en g de 49A 
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REVENDICATiONS 



1. Emulsion solide contenant une phase aqueuse et une phase grasse liquide dispers§es Tune . 
5 dans Pautre, ia phase grasse liquide etant structur^e par au moins un polym^re. de masse 

mol^culaire moyenne en poids aliant de 1000 a 30 000. compdrtant a) un squelette polym^rique, 
ayant des motifs de repetition hydrocarbon^s pourvus d'au moins un het6roatome. et b) des 
chaTnes grasses pendantes et/ou terminales eventuellement fonctionnallsees, ayant de 12 ^ 120 
atomes de carbone et 6tant ti^es k ces motifs hydrocarbones, la phase aqueuse, la phase grasse . 
10 liquide et te polymfere foimant un milieu physiologlquement acceptable. 

2. Emulsion selon ia revendicatlon 1, caract^riste en ce que les motifs k h6t6roatome sent des 
amides. 

15 3. Emulsion selon la revendicatlon 1 ou 2, caract^ris^e en ce que les chaTnes grasses 
repr^sentent de 40 k 98 % du nombre total des motifs a h^teroatome et des chaTnes grasses. 

4. Emulsion selon fune des revendications pr§c6dentes, caract^ris^e en ce que les chaTnes 
grasses representent de 50 d 95 % du nombre total des motifs a heteroatome et des chaTnes 

20 grasses. 

5, Emulsion selon Pune des revendications prec^dentes, caract6ris6e en ce que les chaTnes 
grasses pendantes sont Ii6es directement ^ Pun au moins desdits h6teroatomes. 

25 6. Emulsion solide contenant une phase aqueuse et une phase grasse liquide dispers6es Pune 
dans Pautre, ia phase grasse liquide 6tant stmctur^ par au moins un polyamide de masse 
molecularre moyenne en poids allant de 1000 ^ 30 000, comportant a) un squelette polym^rique. 
ayant des motifs repetrtifs amide, et b) Eventuellement des chaTnes grasses pendantes et/ou 
tenfninaies Eventuellement fonctionnatisEes» ayant de 12 a 120 atomes de carbone et Etant liees k 

30 ces motifs amide, la phase aqueuse, la phase grasse liquide et le polymEre fonnant un milieu 
physiologlquement acceptable. 

7. Emulsion selon la revendicatlon precEdente, caractErisEe en ce que les chaTnes grasses 
reprEsentent de 40 k 98 % du nombre total des motifs amide et des chaTnes grasses. 

35 

8. Emulsion selon la revendicatlon 6 ou 7, caractErisEe en ce que les chaTnes grasses 
reprEsentent de 50 It 95 % du nombre total des motifs amide et des chaTnes grasses. 

9. Emulsion selon Pune des revendications 6 a 8. caractErisEe en ce que les chaTnes grasses 
40 pendantes sont IIEes directement k Pun au moins des atomes d'azote des motifs amide. 

10. Emulsion selon Pune des revendications prEcEdentes. caractErisEe en ce que la masse 
molaire moyenne en poids va de 2 000 & 20 000 et mieux de 2 000 & 10 000. 

45 11. Emulsion selon Pune des revendications prEcEdentes. caractErisEe en oe que ies chaTnes 
grasses tenDinales sont liEes au squelette par des groupes ester. 

12. Emulsion selon Pune des revendications prEcEdentes. caractErisEe en oe que les chalnes 
grasses ont de 12 E 68 atomes de cart)one. 

50 

13. Emulsion selon Pune des revendications prEcEdentes. caractErisEe en ce que le polymere est 
choisi parmi ies i^lymEres de fonnule (I) suivante et leurs mElanges : 

55 I I 

R'lQ-^ -C-R*--<r-N-R^--N-}„--C-R^-C-0-R^ 

II II N •11 

0 0 GO 
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dans laquelle n designs un nombre de motifs amide tel que le nombre de groupes ester represente 
de 10 % ^ 50 % du nombre total des groupes ester et amide ; est k cheque occurrence • 
. ind^pendamment un groupe alkyle ou alc^nyle ayant au moins 4 atomes de carbone ; 
represente h chaque occurrence ind^pendamment un groupe hydrocarbon^ satur6 ou non en C4 & 
5 Ca2 d condition que 50 % des groupes reprdsentent un groupe hydrocarbon^ satur6 ou non en 
C30 ^ C42 ; R® represente k chaque occurrence independamment un groupe organique pourvus 
d'au moins 2 atomes de carbone. d'atomes d'hydrogfene et optionnellement d'un ou plusieurs 
atomes rfoxygfene ou d'azote ; et represente k chaque occurrence independamment un atome 
d'hydrogene, un groupe alkyle satur^ ou non en Ci a C10 ou une liaison direcle a ou un autre R^ 
10 de sorte que I'atome d*azote auquel sont li^s k la fois R^ et R^ fasse partie d'une structure 
heterocycilque d^finie par R^-N-R^ avec au moins 50 % des R^ repr^sentant un atome 
dliydrogine. 

14. ' Emulsion selon la revendication pr^cedente, caractSrisde en ce que est un groupe alkyle 
15 en C12 & C22. 

15. Emulsion selon Tune des revendlcations 13 ou 14, caract^risee en ce que R^ sont des 
groupes ayant de 30 4 42 atomes de carbone. 

20 16. Emulsbn selon Pune des revendicafions prec^dentes, caract6ris6e en ce que le polyrh6re 
represente (en mati&re active) de 0,6 & 80 % du polds total de la composition et mieux de 5 d 
40%. 

17. Emulshm selon rune des revendlcations prScedentes, caracteris^e en oe que la phase 
25 grasse llqulde contlent au moins 40 % du polds total de la phase grasse lk:|uide d'huile apolaire et 

mieux de 50 & 1 00 % du poids total de la phase grasse llqulde. 

18. Emulsion selon Pune des revendlcations pr^cedentes, caractensee en ce que la phase grasse 
liquide contlent au moins une huile hydrocarbon^e d'oiigine mineraie, v^getale ou synth^tlque, les 

30 esters ou ethers de synthtee, les hulles de silicone et ieurs melanges. 

19. Composition selon Tune des revendlcations precedentes, caracterisee en oe que la phase 
grasse liquide contlent un compose volata. 

35 20. Composition selon Pune des revendlcatkms precedentes, caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide contlent, en outre, au moins une huile non volatHe. 

21. Composition selon Pune des revendlcations precedentes, caract6ris66 eri ce que la phase 
grasse liquide represente de 5 it 98 % du poids total de la composition et mieux de 20 ik 75 %. 

40 

22. Composition selon rune des revendlcations precedentes, caracterisee en ce qu'elle se 
presents sous forme d'emulsion eau-dans-huile. 

23. Composition selon rune des revendlcations precedentes, caracterisee en ce que la phase 
45 aqueuse represente de 1 & 80 % du poids total de la composition et mieux de 5 £1 70 %. 

24. Composition selon rune des revendicatkms precedentes, caracterisee en oe qu'elle constitue 
une composition de soin et/ou de traitement et/ou de maquille^ des matieres ketatlniques. 

50 25. Composition selon l*une des revendlcations precedentes* caracterisee en ce qu'elle contlent, 

en outre, au moins une matidre colorante. 

• » '. ' 

26. Composition selon la revendication 25, caracterisee en ce que la matlere colorante est chdsie 
parmi les colorants lipophiles, les colorants hydrophiles, les pigments, les nacres et leurs 

55 melanges. 

27. Composition selon la revendication 25 ou 26, caracterisee en oe que la matiere colorante est 
presente k ralson de 0,01 k 50 % du pokjs total de la composition, de preference de 5 6 30 %. 

60 28. Composition selon rune des revendlcations precedentes, caracterisee en ce qu'elle contlent 
au moins un additif choisi parmi les geilfiants de phase aqueuse. les antioxydants, les huiles 
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essentielles, les conservateurs, les parfums, les 6leclrolytes, les charges, les cires, les composes 
gras pfiteux h temperature ambiante. les neutrallsants. les polymferes liposolubles ou dispersibles 
dans le milieu, les actifs cosmetiques ou dermatologlques. les dispersants, et leurs mfilanges. 

5 29. Composition selon Tune des revendications pr6c6derrtes, caracl6ris6e en oe qu'elle se 
pr^sente sous forme coulee. 

30. Composition selon l*une des revendications precedentes, caract6ris6e en ce qu'elle se 
pr§sente sous tonne de mascara, tf eye-finer, de fond de teint, de brillant k ifevres, de rouge k 

10 Ifevres, de biusli, de produit deodorant ou demaquillant, de produit de maquillage du corps, de fard 
St paupiferes ou k joues, de produit anti-ceme, de protection solaire. de produit de soin du visage ou 
du corps. 

31. Composition selon Tune des revendications pr6c6dentes, caract6ris6e en ce qu'elle pr6sente 
15 uneduret6de10g&200getmieuxd6 30g&ip0g. 

32. Proced6 cosmetique de soin. de maquillage ou de traitement des matieres k6ratlniques des 
dtres humains, comprenant rapplication sur les matiferes l<6ratinlques tfune composition 
cosnn6tique conforme b Tune des revendications pr6c6dentes, 

20 

33. Utilisation d'au molns un polymfere de masse mol^culaire moyenne en poids allant de 1000 k 
30 000, comportant a) un squelette poIym6rique, ayant des nwtifs de r6p6tition hydrocarbonds 
pourvus d'au molns un h§t6roatome. et b) 6ventuellement des chatnes grasses pendantes et/ou 
terminales ^ventuellement fonctionnalis§es. ayant de 12 ii120 atomes de carbone et 6tant tites k 

25 ces motifs hydrocarbon^s. dans une composition cosm6tlque ou pour la fabrication d'une 
composition physiologiquement acceptable du type Emulsion solide contenant une phase aqueuse 
et une phase grasse llquide dispers^e Pune dans I'autre, comme agent pour stmcturer la phase 
grasse llqulde. 

30 34. Utilisation selon la revendication • prec^dente, caract6riste en ce que le polymfere est un 
polyamide comportant des groupements terminaux k groupe ester comportant une chame 
hydrocarbon6e ayant de 10 S 42 atomes de carbone. 



I 



RifePUBUQUE FRANQAISE 




HATIONAL DE 
INDUSTRICUS 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

^tabfi sur la base des demi^res revendications 
d^pos6es avant le commencement de la recherche 



2810562 



N* d'enreglsucmOTI 
national 



FA 589131 
FR 0008084 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Cftaiion du document avec bKflcatlon. en casdebesoin, 
des parties pertteenlei 



Classemcnt 8niibu« 
ft rinvention par riNPI 



D,X 



D.X 



D.A 



WO 98 17705 A (UNION CAMP CORP) 
30 avrll 1998 (1998-04-30) 
exenples 14,15 • 

EP 1 068 855 A (OREAL) 
17 Janvier 2001 (2001-01-17) 
page 3, ligne 7 - ligne 10 * 

WO 95 24887 A (NENNEN CO) 

21 septembre 1995 (1995-09-21) 

* page 27 - page 30 * 

DE 197 50 246 A (HUELS CHEMISCHE UERKE A6) 
20 nal 1999 (1999-05-20) 

* le document en entler * 

WO 98 47470 A (BELL STEPHEN PAUL ;BOXSHALL 
ALISON RUTH (GB); PROCTER & GAMBLE (US) 
29 octobre 1998 (1998-10-29) 

* le document en entler * 

EP 0 959 091 A (GOLDSCHMIDT AG TH) 
24 novembre 1999 (1999-11-24) 

* le document en entler * 

EP 0 958 811 A (GOLDSCHMIDT AG TH) 
24 novembre 1999 (1999-11-24) 

* le document en entler * 

EP 0 374 332 A (SHISEIDO CO LTD) 
27 juin 1990 (1990-06-27) 

* Te document en entler * 



,2,17. 
8,33,341 



-34 



.2,16, 
25,27 



B01F3/12 
A61K7/02 
B01F3/08 



,2 



1-34 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHCS (InLCUT) 



A61K 



28 mars 2001 



De La Horlnerle, B 



CAltGORIE OES DOCUMENTS CIT^ 

X : partlciiiftrefnefil perttnem d hii seu) 

Y : paiUcui^fement pertinem en oo mMn aison m 

euirc document de la mdme cal6gofle 
A : arri&re*p^ technologk|ue 
O : dhojlgaikm non-^crtte 
p : ctocumenl imercalake 



T : iMoite ou pilncipe A to base da rkivMlton 
E:docuinenlde brevet bdndfidanltfbnedaift aiMrieure 

die date ded6pMeiquln*aA6pubBd qU*ftcenedaia 

de ou qu'd une dale poeiMeuiB. 
D : ctt6 dans to demande 
L : cMA pour d'autres rateons 

liTinambn de to rt^ive lainlle. document conespondam 



